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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Verfahren zur HersteUung eines druckubertragenden Kontaktes zwischen der Membran eines Druckdomes und 
dem Druckubertrager eines MeBwandlers und DruckmeBvorrichtung zur Ermittlung des physiologischen 
Druckes von Fluiden des menschlichen oder tierischen Korpers 

Bei einem Verfahren zur HersteUung eines druckiibertra- 
genden Kontaktes zwischen der Membran (17) eines Druck- 
domes (1 ) und dem Druckubertrager (22) eines MeSwandlers 
(2) einer DruckmeGvorrichtung zur Ermittlung des physiolo- 
gischen Oruckes von Fluiden des menschlichen Oder tieri- 
schen Korpers wird von einer Einrichtung zur Fixierung des 
Druckdomes (1) und des Me&wandters (2) in der druckuber- 
tragenden Kontaktstellung der Membran (17) und des 
Druckubertragers (22) Gebrauch gemacht. wvelche ein Zu- 
sammenfuhren der Membran (17) und des Druckubertragers 
(22) in deren druckubertragende Kontakt-Endstellung ohne 
gegenseitige Rotationsbewegungen ermdglicht. 
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Patentanspruche 

1. Verfahren zur Herstellung eines druckubertra- 
genden Koniakies zwischen der Membran (17) ei- 
nes Druckdomes (1) und dem Druckubertrager (22) 5 
eines MeBwandlers (2) einer MeBvorrichtung zur 
Ermittlung des physiologischen Druckes von Flui- 
den des menschlichen oder tierischen Korpers, bei 
welchem die Membran (17) und der Druckubertra- 
ger (22) bis zu ihrer Endlage ihres druckuberira- to 
genden gegenseiiigen Koniaktes aufeinanderzube- 
wegt werden. dadurch gekennzeichnet, daB die 
Membran (17) und der Druckubertrager (22) frei 
von einer gegenseitigen relaiiven Rotationsbewe- 
gung aufeinander zubewegt werden. i5 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB die Membran (17) und/oder der 
Druckubertrager (22) vor ihrer gegenseitigen Kon- 
taklierung mit einer Kontaktflussigkeit benetzi 
werden. 20 

3. Druckmeflvorrichiung zu Ermittlung des physio- 
logischen Druckes von Fluiden des menschlichen 
Oder tierischen Kdrpers mit 

a) einem Druckdom (1) der fluidisch mil dem 25 
Korper verbindbar isi und eine druckauslenk- 
bare Membran (17) aufweist, 

b) einem Druckubertrager (22). der in druck- 
ubertragenden Kontakt mit der Membran (17) 
bringbar ist und 30 

c) einer Fixiereinrichiung (25, 30) zur Fixierung 
der Membran (17) und des Druckubertragers 
(22) in ihrer druckuberiragenden Kontaki- 
Endstellung. 

35 

dadurch gekennzeichnet, daB 

d) die Fixiereinrichiung (25. 30) ein rotations- 
freies Aufeinanderzubewegen von Membran 
(17) und Druckubertrager (22) bis zu deren 40 
druckiiberiragender Kontaki-Endstellung er- 
mogtichi. 

4. Druckmeflvorrichiung nach Anspruch 3, dadurch 
gekennzeichnet. daB die Fixiereinrichiung (25, 30) 45 
wenigstens eine den Druckdom (1) und ein den 
Druckubertrager (22) halierndes Gehauseieil (21) 
Qberbruckende Klammer(30) aufweist. 

5. DruckmeBvorrichtung nach Anspruch 4, dadurch 
gekennzeichnet. daB an der AuBenseite des einen so 
Gehauses (10) (von Druckdose (I) oder Druckuber- 
trager (22)) zwei einander diametral gegenuberlie- 
gende. schwenkbare Klammern (30) angebrachi 
sind, welche durch Verschwenken mil einer Gehau- 
seausbildung (25) des anderen Gehauses (21) in 55 
Halteeingriff bringbar sind, sobald sich die Mem- 
bran (17) und der Druckubertrager (22) in ihrer 
druckuberiragenden Kontakistellung befinden. 

6. DruckmeBvorrichtung nach einem der Anspru- 
che 3 bis 5. dadurch gekennzeichnet. daB der 60 
Druckubertrager (22) ebenfalls eine druckauslenk- 
barc Membran ist. 

7. DruckmeBvorrichtung nach einem der Anspru- 
che 3 bis 6. dadurch gekennzeichnet. daB an den 
Gchausen (10, 22) von Druckdose und/oder Druck- 65 
Obertrager (22) Fuhrungen (31) angeordnei sind, 
die senkrechi zur/zum zugehorigen Membran/ 
Druckubertrager (17. 22) angeordnei sind, und daB 
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am jeder Fuhrung(31)gegenuberliegendenGehau- 
se (10. 21) eine mit dieser Fuhrung (31) in Fiihrungs- 
eingriff bringbare Gegenftihrung (25) angeordnei 
ist. 

8. DruckmeBanordnung nach Anspruch 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Fuhrung (31) zwei die 
Klammer(30) beiderseiis fuhrende Fuhrungsleisten 
(31) aufweist und die Gehauseausbildung als Ge- 
genftihrung ausgebildei ist und hierzu eine der 
Klammer (30) gegenuberliegende Nase (35) auf- 
weist, deren Breite kleiner als der Abstand zwi- 
schen den beiden Fuhrungsleisten (31) ist. 

9. DruckmeBanordnung nach Anspruch 7 oder 8. 
dadurch gekennzeichnet, daB am einen Ende der 
Klammer (30) bzw. eines Klammerieils (50) beider- 
seiis dieser ein iiberstehender Achsstummel ausge- 
bildei ist, der jeweils in eine Aufnahmeveriiefung in 
der benachbarien Fiihrungsleisie (31) drehbar auf- 
genommen ist. 

10. DruckmeBanordnung nach Anspruch 9, dadurch 
gekennzeichnet. daB 

a) die Klammer (30) einen etwa F-formigen 
Querschnitt aufweist, 

b) die Achsstummel am freien Ende des oberen 
Querschenkels der F-formigen Klammer (30) 
angeordnei sind, 

c) der uniere Querschenkel etwa die gleiche 
Lange wie der obere Querschenkel aufweist, 

d) die Unterseite der Nase (25) eben ausgebil- 
dei und zum zugehorigen Druckubertrager 
(22) parallel angeordnei isi und 

e) die Klammer (30) so angeordnei ist. daB ihr 
unierer Schenkel in SchlieBstellung salt gegen 
die Unterseite der Nase (25) anliegt. 

1 1. DruckmeBanordnung nach Anspruch 9. dadurch 
gekennzeichnet, daB an der Oberseite des unieren 
Querschenkels im Bereich dessen freien Endes eine 
zu diesem hin abfallende Abschragung ausgcbildet 
ist. 

12. DruckmeBanordnung nach einem der Ansprii- 
che 5 bis 11, dadurch gekennzeichnet. daB die 
Klammer (30) im, Bereich ihres von der Gehause- 
ausbildung (25) abgewandten Endes schwenkbar 
arh Ende eines Zwischenhebels angebrachi ist, des- 
sen anderes Ende schwenkbar am Druckdom (1) 
oder Gehauseieil (21) fUr den Druckubertrager (22) 
angebrachi ist, wobei in SchlieBstellung der Zwi- 
schenhebe! im wesentlichen zwischen dem Druck- 
dom (1) bzw. Gehauseieil (21) und der Klammer 

(30) angeordnei ist. 

13- DruckmeBanordnung nach einem der Anspru- 
che 5 bis 12, dadurch gekennzeichnei, daB die 
Klammer (30) an jenem Gehause/Gehauseteil 
(10/21) in ihrer SchlieBstellung arretierbar ist. an 
welchem sie schwenkbar angebrachi ist. 

14. DruckmeBanordnung nach Anspruch 8 und 13. 
dadurch gekennzeichnei. daB die Klammer (30) bei- 
derseiis iibersiehende Langsrippen (33) aufweist, 
die in SchlieBstellung in komplementarc Langsril- 
len (34) einrastbar sind. die in den einander zugc- 
wandien Flachender Fuhrungsleisten (31) ausgebil- 
dei sind. 

15. DruckmeBanordnung nach einem der Anspru- 
che 8 bis 14, dadurch gekennzeichnei, daB das freie 
Ende der Klammer (30) uber die Fuhrungsleisten 

(31) ubersteht und als Handhabe ausgebildei isi. 
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16. DruckmeOanordnung nach Anspruch 8. dadurch 
gckennzeichnet, daO die Klammer (30) einen 
schwenkbar in den Fuhrungsleisten (31) gelagerien 
SchlicDhcbc! (50) und cine schwenkbar an dicscm 
gclagcrien. mil dcr Nasc (25) in Eingriff bringbarcn 
Schwenkhebel (51) aufweist. 

17. DruckmeOanordnung nach Anspruch 16, da- 
durch gekennzeichnet. daB der Schwenkhebel als 
Rahnnenbugel (51) ausgebildet ist, der in SchlieB- 
siellung des SchlieOhebels (50) die beiden FOh- 
rungsleisten (31) umgreift. 

18. DruckmeOanordnung nach Anspruch 17, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Rahmenbugel (51) 
im Bereich der Auflage der Nase (25) eine an deren 
Eingriffsfiache angepaflte Abflachung aufweist. 

19. DruckmeBanordnung nach Anspruch 17 oder 
18, dadurch gekennzeichnet, daB der Rahmenbugel 
in SchlieBstellung in eine zu beiden Seiten der Fuh- 
rungsleisten (51) gefuhrie Langsnut (52) einrastet. 



Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zur Her- 
stellung eines druckiiberiragenden Kontaktes zwischen 
der Membran eines Druckdomes und dem Druckuber- 
iragcr cincs MeBwandlers einer DruckmeBvorrichtung 
zur Ermitllung des phyiologischen Druckes von Fluiden 
des menschlichen oder tierischen Korpers. bei welchem 
die Membran und der Druckiibertrager bis zu ihrer 
Endlage ihres druckubertragenden gegenseitigen Kon- 
taktes aufeinander zubewegt werden. 

Die Erfindung bezieht sich auch auf eine DruckmeB- 
vorrichtung zur Ermittlung des physiologischen Druk- 
kes von Fluiden des menschlichen oder tierischen Kor- 
pers mil einem Druckdom, der fluidisch mil dem Korper 
verbindbar ist und eine druckauslenkbare Membran 
aufweist. Die DruckmeBvorrichtung weist ferner einen 
Druckubertrager, der in druckubertragenden Koniakt 
mit der Membran bringbar ist und eine Fixiereinrich- 
tung zur Fixierung der Membran und des Druckuber- 
tragers in ihrer druckubertragenden Kontakt-Endstel- 
lung auf. 

Unter Fluiden des menschlichen oder tierischen Kor- 
pers werden Korperfliissigkeiten oder -gase. insbeson- 
derc Blui verstanden. 

Ein derartiges Verfahren und eine deranige Druck- 
meBvorrichtung sind bereiis in der US-Paientschrift 
41 85 641 bzw. der zugehorigen deutschen Offenle- 
gungsschrift 29 30 869 beschrieben. Die bekannte 
DruckmeBvorrichtung besteht im wesentlichen aus 
zwei Teilen. namlich einem Druckdom und einem MeB- 
wandler. Der Druckdom besteht im wesentlichen aus 
einem Gehause, das unter Aussparung einer Seite einen 
Innenraum umgibt. Die ausgesparte Seite ist von einer 
druckauslenkbaren Membran abgedeckt. Es ist somit im 
Druckdom ein hermetisch gegenuber dem AuBenraum 
abgeschlossener Innenraum geschaffen. Dieser ist uber 
mindestens eine Fluidleitung an den Korper einer zu 
untersuchenden Person so angeschliefibar. daB durch 
diese Leitung jene Korperflussigkeii oder jenes Kor- 
pergas. dessen Druck gemessen werden soil, in den 
Druckdom eingelassen wird. In der Regel befinden sich 
noch weitere Anschlusse an der Fluidleitung, etwa zum 
Einleiten eines koagulationshemmenden Mittels im Fal- 
!e der sogenannten "blutigen Bluidruckmessung" 

Ein solcher Druckdom wird nach der keimfreien Her- 
stellung in einer sterilen Verpackung ausgeliefert und 
vom Verbraucher dieser entnommen. Hierbei wird eine 



Infizierung des Korperfluides ausgeschlosscn. da der In- 
nenraum steril und hermetisch gegenuber der Um<»e- 
bung abgeschlossen isi. Nach der Benuizung wird der 
Druckdom wcggcworfcn. 
5 Dcr McBwnndlcr dcr DruckmeBanordnung wcist ei- 
nen Druckubertrager. meistens in Form einer cbenfalis 
druckauslenkbaren Membran auf, die einen MeBfuhler 
bildet. Dieser Druckubertrager begrenzt eine Seite ei- 
nes ihn halternden Gehauses. Die MeBeinrichtung im 
10 Inneren des Gehauses spricht auf die Auslenkung dieser 
Membran an und erzeugt ein fur den Druck reprasenta- 
tives MeBsignal. 

Der Druckdom und der MeBumwandler werden so 
aneinander befestigt. daB deren Membranen bewe- 
15 gungsiibertragend aneinander aniiegen. Urn diese ge- 
genseitige Aniage noch zu fdrdern, kann vor dem Zu- 
sammensetzen der beiden Einrichtungen noch eine der 
Membranen mil einer Kontaktfliissigkeit beneizt wer- 
den, die aufgrund ihrer Viskositat jeden sich etwa bil- 
20 dendenZwischenraum iiberbruckt. 

Es ist bekannt, Druckdom und MeBwandler mit einem 
Vater- bzw. Muttergewinde zu versehen und zusam- 
menzuschrauben. Werden diese beiden Teile nur soweit 
zusammengeschraubt, daB deren Membranen gerade 
25 aufeinander satt aufsitzen, dann wird die den MeBwert 
bildende Auslenkung der Druckdommembranc verfai- 
schungsfrei auf die Druckubertragermembrane iiberira- 
gen. Die beiden Membranen weisen namlich in diesem 
Fail keine den MeBwert verfalschende Verformung auf. 
30 Auch wenn ein Fremdkorper beim Zusammenschrau- 
ben der beiden Gehause zwischen die Membrane gerie- 
te, wurde dieser Fremdkorper nur verhalinismaBig ge- 
ringen Schaden anrichten, da er nur mit einer geringen 
Andruckkraft zwischen den beiden Membranen einge- 
35 bettetware. 

In der Praxis hat sich aber herausgesielli. daB die 
obenbeschriebene ideale Membran-Posiiionierung 
nicht praktizierbar ist. Vielmehr werden in der Regel die 
beiden Gehause zu fest miteinander verschraubi, um 
40 sicher zu sein. daB sich die beiden Membranen ausrei- 
chend beruhren. In einem solchen Fall liegen aber die 
beiden Membranen bereits dann schon mit einer be- 
stimmten Vorspannung aneinander an. wenn im Innen- 
raum der Druckdose npch kein Druck vorliegt. Diese 
45 Vorspannung erzeugt bereits ein Messignal. Es ist somit 
vor jeder Inbeiriebnahme der MeBanordnung ein Null- 
punkiausgleich erforderlich. 

Ferner konnen die beiden Membranen aneinander 
haften. wenn sie bereits mit einer gewissen Vorspan- 
50 nung aneinander liegen, so daB sie bei einem weiteren 
Verschrauben einer relaiiven Verdrehung. und somit ei- 
ner Torsion ausgesetzt werden. Diese Torsion bringt 
ihrerseits Spannung in die Membranen. welche deren 
Auslenkverhalten bei Druckeinwirkung verfalschen. 
55 Neben dem Verschieben des Nullpunkts. das an sich 
ausgeglichen werden kann, wird hierdurch auch noch 
die Messcharakteristik verSndert. Ein Ausgleich der 
MeBcharakteristik ist aber kaum moglich. 
Gelangt auBerdem vor dem zu festen Verschrauben 
60 der beiden Gehause ein Fremdkorper zwischen die 
Membranen. kann eine Beschadigung oder gar ein 
Durchreiflen einer oder beider Membranen die Folge 
sein. Wird beispielsweise die Druckdommembran be- 
sch&digt und somit durchlSssig, dann kann dieser Scha- 
65 den nicht ohne weiteres fesigestellt werden. Die MeB- 
wandlermembran liegt namlich dichtend gegen die 
Druckdommembran an und dichtei deren RiB ab. Es 
kann somit durch diesen RiO hindurch eine unbemerkie 
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Infizierung des zu messenden ICdrperfluids von Seiten 
der MeBwandlermembran zusiandekommen. 

Urn die vorgenannten Probleme der Nacheichung zu 
mildern, weisi die gattungsbildehde. bekannte MeBan- 
ordnung (DE-OS 29 30 869/US-PS 41 85 641)) einen Ba- 
jonettverschluB auf, der federnd nachgiebige Teile ent- 
halt. mittels wclcher die beiden Membranen gegenein- 
ander gedruckt werden. Hierbei sorgen die federnd 
nachgiebigen Teile dafiir. daB stets eine annahernd glei- 
che Vorspannung die beiden Membrane aufeinander 
driickt, so daB eine Reproduzierbarkeii auch des Null- 
punktes maglich ist und die Nullpunkteinstellung zwi- 
schen zwei MeBvorgSngcn vereinfacht werden oder gar 
unterbleiben kann. 

Die obenbeschriebenen Probleme»die bei derGewin- 
deverbindung zwischen den beiden Gehausen nur dann 
auftreien, wenn man diese zu fest zusammenschraubt. 
treten nun aber zwangslSufig bei der bekannien gat- 
tungsbildenden Anordnung siandig auf, weil don das 
lose Aufeinanderliegen der beiden Membranen nicht 
mdglich ist. denn diese werden siets durch die Feder- 
krafi der nachgiebigen Teile des Bajoneitverschlusses 
zusammengedruckt. Bei der Betatigung des Bajonett- 
verschlusses werden gleichzeitig auch die beiden Mem- 
branen gegeneinander verdreht, so daB die die MeBcha- 
rakterisiik verfalschende Torsion der Membranen sieis 
und deren BeschSdigung dann aufireten kann, wenn 
zwischen die beiden Membranen ein scharfkaniiger 
Fremdkorper gelangt. 

Ausgehend von dieser Problemlage strebi die Erfin- 
dung den Erfolg an. beim einleitend genannien Verfah- 
rcn zur Hersiellung eines druckubertragenden IContak- 
tes zwischen der Membran eines Druckdomes und dem 
Druckubertrager eines MeBwandlers einer DruckmeB- 
vorrichiung zur Ermittlung des physiologischen Druk- 
kes von Fluiden des menschiichen oder tierischen K.6r- 
pers sowie bei der einleitend genannten DruckmeBvor- 
richtung eine gute Reproduzierbarkeii der MeBcharak- 
teristik zu erzielen. Dies wird dadurch erreicht, daB bei 
dem genannten Verfahren zur Herstellung des druck- 
ubertragenden Koniaktes zwischen der Membran des 
Druckdomes und dem Druckubertrager des MeBwand- 
lers die Membran und der Druckubertrager frei von 
einer ^cgcnseitigcn rclativcn Roiaiionsbcwegung auf- 
einander zubewegt werden. bis sie ihre Endlage ihres 
druckubertragenden gegenseitigen Kontaktes emge^ 
nommen haben. 

In vorrichtungsmaBiger Hinsicht wird der angestreb- 
te Erfolg dadurch erreicht. daB die Fixiereinrichtung der 
eingangs genannten DruckmeBvorrichtung ein rota- 
tionsfreies Aufeinanderzubewegen der Membran des 
Druckdomes und des Druckiibenragers des MeBwand- 
lers bis zu deren druckubertragender Kontakt-Endstel- 
lung ermoglichi. 

Nach der Erfindung mOssen die beiden anemander zu 
befesiigenden GehSuse. d. h. der Druckdom und der den 
Druckubertrager halternde Gehauseieil. nicht mehr - 
wie bisher - zumn Zwecke ihrer Befestigung dann rela- 
tiv zueinander verdreht werden, wenn sich die Mem- 
bran des Druckdomes und der Druckubertrager des 
MeBwandlers bereits gegenseitig in Angriff befinden. 
Vielmchr sollcn nach der Erfindung die beiden Gehau- 
sctcilc zumindcsi in der Endphase ihrer gegenseiiigen 
Befestigung gcradlinig. bcvorzugi in Richiung dor Flii- 
chonndrnialcn der Mcmbran/dcs Druckiibcrtragcrs ge- 
geneinander gcdriickt werden. Hicrdurch wird die die 
MeBcharakterisiik verSndernde Torsionsbeanspru- 
chung der Membran/des Druckubertragers vermieden. 



Gleichzeitig wird die Gefahr von Membranbeschadi- 
gungen durch scharfkaniige Partikel. die sich unier 
Druck langs der Membranoberfiache bewcgen, prak- 
lisch ausgeschlossen. . 
5 GemaB einem bevorzugien Ausfiihrungsbeispiel 
weisi die Fixiereinrichtung der DruckmeBvorrichtung 
wenigstens eine, vorzugsweise zwei, den Druckdom und 
ein den Druckubertrager, der vorzugsweise ebenfalls als 
druckauslenkbare. elasiische Membran ausgebildet isi, 
10 halterndes Gehauseieil uberbruckende Klammer auf. 
Die Klammern konnen lose mit dem Druckdom miige- 
lieferi werden. Diese Ausfuhrungsform hat den Vorteil, 
einer besonders einfachen und wirtschafilichen Ausge- 
staltungder Fixiereinrichtung. 
15 Es ist beispielsweise auch moglich, die beiden Gehau- 
seteile einseitig. zum Beispiel unter Bildung eines Schar- 
nieres, miieinander zu verhaken, dann zusammenzu- 
klappen und in dieser Siellung schlieBlich durch eine 
dem Scharnier gegenuberliegende Klammer zu befesii- 
20 gen. Vorzugsweise ist aber eines der Gehause mil zwei 
einander diametral gegenuberliegenden Klammern aus- 
gebildet. so daB die beiden Gehause vollig geradlinig 
zusammengestecki oder aufeinander gelegt und dann m 
ihrer Endlage durch Umlegen der Klammern und durch 
25 deren Eingriff in eine Gegenausbildung, vorzugsweise 
eine Gehauseausbildung. aneinander befesiigi werden 
konnen. 

Die Klammern konnen, wie bereits erwahni, an einem 
der beiden Gehause angebrachi sein. Grundsatziich isi 
30 es auch moglich. an beiden Gehausen jeweils Klammern 
anzuordnen. Bevorzugt sind jedoch die Klammern am 
Gehause des Druckdomes angebrachi. also an jenem 
Teil. das den einleitend genannten Wegwerfieil bildet. 
Die Anlenkungsstellen der Klammern sind namlich ver- 
35 halinismaBig schwer sauber zu halten, so daB zur Ver- 
meidung hygienischer Probleme die Klammern nach je- 
der Benutzung zusammen mit dem Druckdom wegge- 
worfen werden konnen. 

Urn die beiden Gehause und somit deren Membranen 
40 bequem und sicher genau aufeinander ausrichien zu 
konnen, isi gemaB einer Weiterbildung des Grundge- 
dankens der Erfindung mindesiens an einem der beiden 
Gehause mindesiens eine Fuhrung vorgeschcn. /u dor 
passcnd am anderen Gchau.se mindcsicn.s cine Gcgcn- 
45 fuhrung angeordnet isi. Die Fuhrungen bzw. Gegcnfiih- 
rungen erstrecken sich parallel zur Flachennormalen 
der jeweiligen Membranebene. Sie ermdglichen somii 
eine geradlinige Annaherung der beiden Gehause und 
somii der beiden Membranen, so daB die beiden Mem- 
50 branen in ihrer druckubertragenden Koniaki-Endstel- 
lung genau aufeinander ausgerichtet bzw. zeninen smd. 

Die Fuhrungen konnen beispielsweise als Axialnuten 
in einer am zugehorigen Gehause angeformien Muffe 
ausgebildet sein, wobei als Gegenfuhrungen komple- 
55 mentare Warzen an der Siirnseiie des anderen Gehau- 
ses an geordnei sein konnen. GemaB einer bevorzugien 
Ausgestaltung der Erfindung sind pro Klammer zwei 
Fuhrungsleisten angeordnet, welche die Klammer oder 
einen Teil davon beiderseiis fuhren. Der Klammer ge- 
60 geniiberliegend ist am gegenuberliegenden Gehause ei- 
ne Nase ausgebildet bzw. angeformt. Diese Nasc crfulli 
.somii gleichzeitig die Funktion der Gegenfuhrung als 
auch jcner Gehauseausbildung, welche von der Klam- 
mer y.um Zusiimmcnhalien der beiden Gehause umgrif- 
t>s fen wird. Die l uhrungslcisicn konnen mil ihrcn von der 
jeweiligen Klammer abgcwandicn Obcrfliiche durch ci- 
ne Umfangsleiste verbunden sein. welche insgesami ei- 
ne rohrmuffenariige VerlSngerung des Gehauses bildei. 
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die lediglich von den axial verlaufendcn Schlitzen zwi- 
schen den Fflhrungsleisien unicrbrochen ist. 

Gem^B der bereits oben erdrienen bevorzugien Aus- 
fQhrungsform ist das die Klammern iragende Gehause 
das Druckdonfigehause, welches nun gemaO der vorlie- 
genden Weiierbildung auch die rohrmuffenartige Ver- 
langerung tragi. Deren Innenkanien bilden namlich 
Schmutzsannmelsienen, so daB aile schwer zu reinigen- 
den Ausbildungen und Elemente der gesamten MeBan- 
ordnung vorteilhafterweise bei jenem Teil vorliegen, 
welches als Wegwerfteil ausgebildet ist, wahrend das 
andere Teil, nSmlich der Druckubertrager. lediglich 
warzenartig uberstehende Nasen aufweist und im ubri- 
gen ein glattes Gehause aufweisen kann. 

Die beiden, beiderseits einer jeden Klammer ange- 
ordneten Fflhrungsleisten weisen gemaB einer weiteren 
Ausgestaltung der Erfindung Lagerbohrungen bzw. 
-vertiefungen auf, in welche Achsstummel einrastbar 
sind, die am einen Ende der Klammer. und zwar zu 
beiden Seiten. an die Klammer angeformt sind. Hierbci 
bilden die Fuhrungsleisten infoige ihrer Steifigkeit cine 
zuverlassige Lagerung fiir die Klammer. 

GemaB einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfin- 
dung weisi die Klammer" einen etwa F-formigen Quer- 
schnitt auf, wobei an den beiden Seiten des freien Ende 
des oberen Querschenkels des F die oben genannten 
Achsstummel angeformt oder angebracht sind, Der un- 
lere Querschenkel des F ist so angeordnet, daB er mit 
seiner Oberfiache genau die ihm zugewandte Ruckseite 
derzugehdrigen Nase in Schliesstellung untergreift und 
satt gegen diese aniiegt. Hierbei befindet sich der Aufla- 
gepunkt praktisch genau unterhalb der Schwenkachse 
der Klammer, so daB die aus dem Zusammendrucken 
der beiden Membramen resultierende Krafte die Klam- 
mer nichi affnen kdnnen. Bevorzugt ist der dem freien 
Ende zugewandte Abschnitt der oberen Flache des un- 
. teren Querschenkels des F abgeschragt. und erieichtert 
hierdurch ein Uniergreifen der Nase. 

Femer ist die Klammer bevorzugt so ausgebildet, daB 
ihr nach auBen weisender Rucken in SchlieBstellung 
bUndig den Zwischenraum zwischen den beiden Fuh- 
rungsleisten abschlieBt. so daB eine glatte AuBenober- 
nachegebildetisL 

Bei der obenbeschriebenen Ausgestaltung der Erfin- 
dung ist die Klammer unmittelbar am zugehdrigen Ge- 
hause schwenkbar angebracht; gemaB einer bevorzug- 
ten Ausgestaltung der Erfingung ist es aber auch mog- 
lich, die Klammer selbst an einem Zwischenhebel 
schwenkbar anzubringen. welcher dann seinerseits 
schwenkbar mit dem Gehause verbunden ist. Hierbei 
kann die Anbringung der Klammer zusammen mil dem 
Zwischenhebel ebenso innerhalb zweier Fuhrungslei- 
sten erfolgen wie dies bei der oben beschriebenen. un- 
mittelbar am Gehause angelenkten Klammer der Fall 
isL 

Die Verwendung cines Zwischenhebels hat den Vor- 
leil daB das Halteende der Klammer beim Umgreifen 
der Gehauseausbildung. insbesondere der oben genann- 
ten Nase. nicht kurzzeitig eine Kraft ausObt. welche die 
beiden Membrane zusammenzudrucken trachiet, son- eo 
dem cs ist bei abstehenden Zwischenhebeln m6glich.die 
Endkralle der Klammer frei um die Gehauseausbildung. 
zum Beispiel der Gehauscbodcn oder die obenbeschrie- 
bene Nase. herumzufiihren und dann durch Umlegen 
des Zwischenhebels bzw. durch AndrQcken des von der 65 
Kralle abgewandten Endes der Klammer die Kralle ge- 
radlinig gegen das dazugehorige Gehause heranzuzie- 
hen. Hierbei liegi in SchlieBstellung die vom Gehause 
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abgewandie Flache des Zwischenhebels an die dem Ge- 
hause zugewandte Flache der Klammer an oder wird 
von dieser umgeben. 

Es ist grundsatzlich auch moglich. die Klammer mit 
der Nase bzw. Gehauseausbildung zu verrasien oder an 
dieser zu befestigen und hiermii eine zuverlassige Hal- 
lerung zu bewirken, GemaB einer bevorzugien Ausge- 
staltung der Erfindung isi aber die Klammer an jenem 
Gehause in ihre SchlieBstellung arretierbar, an welchem 
sie auch schwenkbar angebracht isi. Die Arretierung 
tragi somit nicht dazu bei, die beiden Gehause mil einer 
besiimmten Kraft zusammenzuziehen, sondern verhin- 
dert lediglich die Bewegung der Kralle. 

GemaB einer bevorzugien Ausgestaltung der Erfin- 
dung weist die Klammer an ihren beiden Langsseiten 
jeweils Langsrippen auf, die in SchlieBstellung der 
Klammer in Gegenrillen einrastbar sind, die in den der 
Klammer ziigewandien Seiten der Fuhrungsleisten aus- 
gebildet sind. Hierdurch wird die Klammer — und ggf. 
mit dieser auch der Zwischenhebel — zuverlSssig in 
seiner SchlieBlage gehalten. 

GemaB einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung 
sind die freien Enden der Klanimer uber die Fuhrungs- 
leisten hinaus verlangert und als Handhabe ausgebildet, 
wobei aus der Siellung der Handhabe unmittelbar er- 
sichtlich ist. ob die zugehorige Klammer geschlossen ist 
oder nicht. 

Der Gegenstand der Erfindung wird anhand der bei- 
gefiigten schemaiischen Zeichnung beispielsweise noch 
naher erlauiert. In dieser Zeichnung zeigi: 

Fig. I ein Ausfiihrungsbeispiel des Druckdomes und 
des MeBwandlers der DruckmeBanordnung vor dem 
Zusammenseizen, 
Fig. 2 nach dem Zusammenseizen. 
Fig. 3 eine Schnitllangslinie Ill-Ill in Fig. 2. 
Fig. 4 eine Einzelheit des Schnills der Fig. 3. in ver- 
groBerter Darsiellung und im Schragbild, 

Fig. 5 eine Darsiellung ahnlich Fig. 2, jedoch mil mo- 
difiziertem Druckdom, 

Fig, 6 eine Ausfiihrungsform mil einer Klammer mil 
Zwischenhebel. 

Fig. 1 zeigl einen Druckdom 1 und einen MeBwandler 
2 in einer Siellung kurz vor deren Zusammenseizen. 

Der Druckdom 1 weist ein Gehause 10 mil einem 
kreisformigen Gehauseboden 1 1 (s. Fig. 2 und 3) auf. 
Entlang der Peripherie der einen Gehausebodenseiie ist 
eine erste Ringmuffe 12 und dieser — auf der anderen 
GehausebodeRseiie gegeniiberliegend — eine ringfor- 
mige Umfangswand 14 angeformt, deren AuBendurch- 
messer kleiner als jener der Ringmuffe 12 isi. In der 
Umfangswand 14 ist eine Ringnut 15 eingebracht, die 
von deren in Fig. 1 unieren Ringrand ausgehi und der 
ersien JRingnut J2 zugewandi ist. Am radial ausseren 
Rand der Umfangswand 14 ist eine zweite Ringmuffe 13 
angebracht. Diese weist in enigegengeseizie Richtung 
wie die erste Ringmuffe 12 und hat einen groBeren 
Durchmesser als jene. 

Die Umfangswand 14 umgibt den Innenraum 16 des 
Druckdoms 1. Dieser ist auf seiner einen Seiie vom Ge- 
hauseboden 1 1 und auf seiner anderen Seiie von einer 
druckauslenkbaren Membran 17 hermetisch abge- 
schlossen. Die Membran 17 ist mil bekannten Haltemit- 
teln langs ihres AuBenumfanges in der Ringnut 15 befe- 
stigi. 

In dem Ge hauseboden U sind zwei L^eiiungen 1 8 ein- 
geformi, die'sich paral lel zu ihm e rsxceckenund aufein- 
ander^zulaufen. Sie kdnnen aber auch zueinander paral- 
lel verlaufen. An ihrem inneren Ende treffen sie auf 
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einen zum Innenraum 16 hin fuhrenden Verbindungska- 
nal 19. 

An ihren auOeren Enden munden sie in Rohrstutzen 
20, welche die erste Ringmuffe 12 nach auBen durch- 
dringen, Wie aus Fig. 1 und 5 ersichtlich, sind in die 5 
Rohrstutzen 20 Schlauchverbindungen fiir eine 
Schlauchleitung eingesetzi. 

Jede Ringmuffe 12 und 13 weist an einander diametral 
gegenuberliegenden Stellen radial bis in Hohe der Ring- 
wand 14 schliizartig verlaufende Aussparungen auf, de- 10 
ren Breite einer noch sparer zu beschreibenden Klam- 
mer 30 entspricht. Die Aussparungen beider Ringmuf- 
fen 12, 13 fluchien mit der Klammer 30 in deren SchlieB- 
stellung. Beiderseits der schlitzartigen Aussparungen in 
der zweiien Ringmuffe 13 ist eine radial nach auBen 15 
vorstehende Fuhrungsleiste 31 fiir die Klammer 30 an- 
geformt. Die Hohe dieser Fuhrungsleisten 31 ist so be- 
messen, daB sie die ihr zugeordnete Klammer 30 in de- 
ren SchlieBsiellung seitlich abdecken(Fig. 2 und 3). 

Die Klammer 30 (siehe auch Fig. 4) hat einen im we- 20 
senilichen F-formigen Querschniii. Das freie Ende des 
oberen Querschenkels dieses F-Querschnitts ist zu ei- 
nem kreisformigen Querschnitt verdickt. An den beiden 
Enden dieses verdickten Bereiches sind — in der Zeich- 
nung nicht sichtbare — Achsstummel angeordnet, die in 25 
zugeordneien Aussparungen in den Fuhrungsleisten 31 
drehbar gelageri sind. Beim Einfuhren einer Klammer 
30 bzw. deren Achsstummel zwischen die beiden Fuh- 
rungsleisten 31 werden letztere leicht auseinanderge- 
driickt, bis die Achsstummel in die zugehorigen Ausspa- 30 
rungen einfallen konnen. 

Der zweite, d. h. untere Querschenkel des F-formigen 
Querschnitts bildet an seiner Oberseite eine Stutzflache 
32, die in ihrem vorderen Bereich zum freien Ende des 
Querschenkels hin leicht abfallt. 35 

Das untere Ende des Langsschenkels des F-Quer- 
schnitts isi von den Querschenkein leicht wegge- 
schweifi. siehi in SchlieOlage iiber die beiden Fuhrungs- 
leisten 31 hinaus und ist als Handhybc ausgebildet. Im 
unieron Abschniit des Langsschenkels ist an dessen bei- 40 
den Langsseiten. den beiden Fuhrungsleisten 31 aber 
noch gegeniiberliegend, jeweils eine vorstehende 
Langsrippe 33 ausgebildet (Fig. 1). Diese Langsrippen 
33 fallen in SchlieBstellung in ihnen jeweils gegeniiber- 
liegend© Langsrillen 34 in den Fuhrungsleisten 31 ein. 45 

Der in Fig. 1 gezeigte MeBwandler 2 weist einen im 
wesentlichen zylinderformigen Gehauseteil 21 mil einer 
ebenen Endflache auf. Diese setzt sich aus einer ver- 
formbaren Membran 22 und einem die Membran 22 
umgebenden Ring zusammen. Die Membran 22 dient als 50 
unmittelbarer Druckiibertrager. welcher den von der 
Membran 17 ausgeubten Druck unmiitelbar an die 
nachgeschaUeien Einheiten des MeBwandiers uber- 
tragt. 

Der Gehauseteil 21 geht an seinem der Membran 22 55 
abgewandten Ende seitlich in einen weiteren Gehause- 
teil 23 iiber. der etwa die Form eines flachen Kastens 
hat. Dessen vom zylindrischen Gehauseteil 21 enifern- 
tes Ende verjiingt sich nach auflen. Von dessen freier 
Endflache gehi ein clektrischcs Leitungskabcl 24 aus, m) 
das die Druckwcrtc in Form elcktrischcr Signalc wciicr- 
Icitct. 

Im Inneren des MeBwandiers 2 ist ein MeBumformer 
angeordnet. der die Auslenkung der Membran 22 in ein 
enisprechendes elektrisches Signal umwandeh, das uber 65 
das Kabel 24 einer MeBeinrichiung zugefiihn wird. 

Der AuBendurchmesser des zylindrischen Gehause- 
leils 21 und der Innendurchmesser der zweiien Ring- 



muffe 13 sind so aufeinander abgestimmt. daB die beiden 
Teile 21 und 13 mit leichtem Spiel ineinandergeschoben 
werden konnen, bis der Ring der Endflache des GehSu- 
seteils 21 auf der diesem zugewandten ringformigen 
Endflache der Umfangswand 14 des Druckdomes 1 auf- 
siizi. In dieser Stellung liegen die beiden Membranen 17 
und 22 sati aneinander. 

Am AuBenumfang des Ringes des zylindrischen Ge- 
hauseteils 21 sind diametral einander gegenuberliegend 
zwei auswartsweisende Nasen 25 angeformi, die in Ra- 
dial- und Umfangsrichtung geschnitten jeweils rechtek- 
kig sind. Deren dem Druckdom 1 zugewandie FlSche 
geht in radialer Richtung bundig in die EndflSche des 
Ringes des Gehauseteils 21 iiber. 

Der Druckdom 1 und der MeBwandler 2 werden vor 
ihrem Zusammensetzen so angeordnet. daB deren 
Membranen 17 und 22 einander parallel gegeniiberlie- 
gen. Dann werden die beiden Teile 1 und 2 so gegenein- 
ander verdreht. daB die Nasen 25 genau den Zwischen- 
raumen zwischen den beiden Fiihrungsleistenpaaren 31 
gegeniiberliegen. AnschlieBend werden der Druckdom 
t und der MeBwandler 2 ineinander geschoben. bis die 
dem Druckdom 1 zugewandten Flachen der Nasen 25 
satt auf dem zwischen den Fiihrungsleisten 31 iiegenden 
Teil der zweiten Ringmuffe 13 aufsiizen. Dann werden 
die Klammern 30, die vor dem Zusammenfiihren von 
Druckdom 1 und MeBwandler 2 die in Fig. 1 gezeigte 
Lage eihgenommen hatten, in welcher sie seilwarts ab- 
ragen. nach unten in die aus Fig. 2, 3 und 4 ersichtliche 
Lage geschwenkt. Hierbei untergreift. wie besonders 
aus Fig. 4 ersichtlich, die Stiitzflache 32 des unteren 
Querschenkels des F-f6rmigen Querschnitts genau die 
von der Druckdose 1 abgewandte Flache der zugehdri- 
gen Nase 25 und liegt besiandig gegen diese an. Die 
vordere Abschragung der Stutzflache 32 (Fig. 1 und 4) 
stellt sicher, daB die Klammer 30 um die zugehorige 
Nase 25 bequem herumgeschwenkt werden kann. 

Wenn die Klammer 30 ganz umgelegt ist, rustcn ihre 
seitlichen Langsrippen 33 in die komplcmcntaren 
Langsrillen 34 in den Fiihrungsleisten 31 ein. Hicrdurch 
werden die Klammern 30 fast in ihrer Lage gchalten. 
Hierbei stimmt die aus Langsschenkel und obcrem 
Querschenkel gebildete Kontur der Klammer 30 mit 
jener der benachbarten Fiihrungsleisten 31 im wesentli- 
chen iiberein, mit Ausnahme des leicht auswarts ge- 
schweiften. verlangerten unteren Endes des Langs- 
schenkels; dieses Ende dient als bequeme Handhabe 
zum Offnen der Klammer 30 und ist ohne weiteres er- 
greifbar. 

All jene Teile des Druckdomes 1, die mit dem Korper- 
fluid, vorzugsweise Blut. in Beruhrung kommen. beste- 
hen aus einem physiologisch unbedenklichen Kunst- 
stoff; abgesehen von der Membran. ist dieser moglichst 
unnachgiebig. Als Material fur die Membran kommi 
beispielsweise Silicon-Gummi infrage. Das Gehause 10 
des Druckdomes 1 ist bevorzugt im DruckguB herge- 
stellt. Die Klammern 30 sind aus einem harten Kunsi- 
stoff gebildet. konnen aber beispielsweise auch aus Me- 
tall gebildet sein, wobei sie bevorzugt durch Abtrenncn 
von cxirodiertem Stangcnmatcrial hcrgestcllt sind, das 
besonders maBhallig ist. 

Das Gehause 21 des MeBwandiers 2 ist aus moglichst 
widerstandsfahigem Kunststoff oder Metal! hergestellt. 
Das Material der Membran 22 braucht physiologisch 
nicht unbedenkblich zu sein. da es nichi mit einem Kdr- 
perfluid in Beruhrung gelangt. 

In Fig. 5 ist eine andere Ausfiihrungsform eines 
Druckdomes 1 gezeigt: Einer der beiden Rohrstutzen 20 
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ist nach auOen hin verlangert und weist auBerhalb der 
erste Ringmuffe 12 elne Spuleinrichtung 40 zur dosier- 
ten Einfiihrung eines Mittels auf, das der Koagulation 
von Blut entgegenwirkt. Die Spuleinrichtung ist in be- 
kannter Weise auch fur eine StoBspulung ausgelegt. s 
Troiz diescr Zusatzeinrichiung wird die gegenseitige 
Bcfcsiigung von Druckdom 1 und McBwandler 2 minds 
der Khimincrn 30 in kcincr Wcise bccinirachligl. 

In Fig. 6 ist ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel der Er- 
findung gezeigt, das weitgehend mit den vorgenannten lo 
Ausfuhrungsbeispielen ubereinstimmt. Insbesondere 
die Fuhrungsleisten 31, die Nase 25 und die ein 
Schwenklager bildenden. in den einander zugewandten 
Oberflachen der Fuhrungsleisten 31 ausgebildeten Auf- 
nahmebohrungen fur die Achsstummel der ICIammer 30 is 
sind gleichgeblieben; die Klammer 30 wurde jedoch mo- 
difiziert 

Sie weist einen SchlieBhebel 50 in Form eines flachen 
Quaders auf, der, ebenso wie die ICIammer 30 der vorbe- 
schriebenen Ausfuhrungsbeispiele, mit seitlich ausgebil- 20 
deten oder angeformten Zapfen oder Achsstummeln in 
den entsprechenden Aufnahmebohrungen in den beiden 
Fuhrungsleisten 31 schwenkbar gelagert ist. Der 
SchlieBhebel 50 erstreckt sich jedoch in seiner SchlieB- 
stellung nichi zur Nase 25 hin, sondern von dieser weg, 25 
und zwar wiederum tiber die Fuhrungsleisten 31 hinaus. 
An seinem oberen (freien) Ende isi er leicht vom Druck- 
dom 1 weggeschwungen ausgebildet. so daB er bequcm 
crgriffcn und in cine Siellung geschwenkt werden kann, 
in welcher er sich vcm Druckdom 1 nach auBen ab- jo 
spretzt 

In jenem Teil des SchlieBhebels 50. der in SchlieBstel- 
lung uber die beiden Fuhrungsleisten 31 ubersteht. ist 
seitlich jeweits eine Aufnahmebohrung ausgebildet, in 
welcher die beiden Endschenkel eines im wesentlichen 35 
rechteckigen Rahmenbugels 51 schwenkbar eingesetzt 
sind. In SchlieBstellung umgreift der Rahmenbugel 51 
von auBen her die beiden Fuhrungsleisten 31 und unter- 
greift die Nase 25. Er ist vorzugsweise in seinem mit der 
Nase 25 in Aniage tretenden Bereich abgeflacht ausge- 40 
bildet 

Die die Fuhrungsleisten 31 von der Seite her umgrei- 
fenden Schenkel des Rahmenbugels 51 konnen mit den 
ihnen zugewandten Flachen der Fuhrungsleisten 31 ver- 
rastet sein und hierbei in Langsnuien 52 liegen, die par- 45 
allel zu'den Fuhrungsleisten 31 angeordnet sind. Ein 
Vorteil dieser Ausbildung liegi darin. daB man sich 
durch einen Blick auf die Klammeranordnung davon 
iibcrzcugcn kann. ob laisiichlich ein ordnungsgemiiBer 
Eingriff zwischen dcm Rahmcnbiigcl 51 und der Nase 25 so 
hergestelli ist. well dieser Eingriffsberelch ohne weite- 
res von auBen erkennbar ist. 

Der Rahmenbugel 51 kann aus Draht gebogen sein, 
ist jedoch bevorzugt aus einem geeigneten Kunststoff 
geformt. 55 
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